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I. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

 

1.1. Цели реализации программы: 

Цель и задачи дополнительной профессиональной образовательной программы 

профессиональной переподготовки «Контрольно-измерительные приборы и 

автоматика» 

Цели реализации программы: 

- приобретение теоретических и практических знаний, умений и навыков для эффективного 

выполнения профессиональных задач.  

Задачи: 

1.  Сформировать умение проводить анализ работоспособности измерительных 

приборов и средств автоматизации; 

2. Сформировать умения диагностировать измерительные приборы и средства 

автоматического управления; 

3.  Сформировать умение производить поверку измерительных приборов и средств 

автоматизации. 

 

 Совершенствуемые компетенции 

№ Компетенция Код компетенции 

1 способность определять 
последовательность и оптимальные 
способы монтажа приборов и 
электрических схем различных систем 
автоматики в соответствии с заданием 
и требованиями технической 
документации 

ПК-2 

2 способность производить монтаж 
приборов и электрических схем 
различных систем автоматики в 
соответствии с заданием с 
соблюдением требований к качеству 
выполненных работ, требований 
охраны труда, бережливого 
производства и экологической 
безопасности. 

ПК-4 

3 способность определять 

последовательность и оптимальные 

режимы пусконаладочных работ 

приборов и систем автоматики в 

соответствии с заданием и требованиями 

технической документации. 

ПК-6 

 

1.2. Планируемые результаты обучения 

В результате освоения программы слушатель должен приобрести следующие знания и 

умения, необходимые для качественного изменения компетенций, указанных в п.1.1.: 
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Код 

Компетенции 

В результате освоения 

образовательной программы 

обучающийся должен обладать 

Перечень планируемых 

результатов обучения по 

дисциплине 

ПК-2 способность определять 

последовательность и 

оптимальные способы монтажа 

приборов и электрических схем 

различных систем автоматики в 

соответствии с заданием и 

требованиями технической 

документации. 

Знать:  

-принципиальные 

электрические схемы и схемы 

соединений, условные 

изображения и маркировку 

проводов. -особенности схем 

промышленной автоматики, 

телемеханики, связи. -

функциональные и 

структурные схемы 

программируемых 

контроллеров.  

-основные принципы 

построения систем 

управления на базе 

микропроцессорной техники. 

 -способы макетирования 

схем. 

 -последовательность и 

требуемые характеристики 

сдачи выполненных работ. -

правила оформления 

сдаточной технической 

документации.  

-принципы установления 

режимов работы отдельных 

устройств, приборов и блоков. 

-методы расчета отдельных 

элементов регулирующих 

устройств.  

-характеристика и назначение 

основных электромонтажных 

операций. Назначение и 

области применения пайки, 

лужения.  

-виды соединения проводов.  

-технология процесса 

установки крепления и пайки 

радиоэлементов.  

-классификация  

электрических проводок, их 

назначение. 

Уметь:  
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-читать схемы соединений, 

принципиальные 

электрические схемы.  

-составлять различные схемы 

соединений с использованием 

элементов микроэлектроники; 

-рассчитывать отдельные 

элементы регулирующих 

устройств. 

Владеть навыками  

определения 

последовательности и 

оптимальных схем монтажа 

приборов и электрических 

схем различных систем 

автоматики в соответствии с 

заданием и требованиями 

технической документации. 

ПК-4 способность производить монтаж 

приборов и электрических схем 

различных систем автоматики в 

соответствии с заданием с 

соблюдением требований к 

качеству выполненных работ, 

требований охраны труда, 

бережливого производства и 

экологической безопасности 

Знать:  

-методы измерения 

качественных показателей 

работы систем 

автоматического управления и 

регулирования.  

-технологию сборки блоков 

аппаратуры различных 

степеней сложности.  

-конструкцию и размещение 

оборудования, назначение, 

способы монтажа различных 

приборов и систем 

автоматизации.  

-трубные проводки, их 

классификацию и назначение, 

технические требования к ним.  

-общие требования к 

автоматическому управлению 

и регулированию 

производственных и 

технологических процессов.  

-способы проверки 

работоспособности элементов 

волновой техники, основы 

метрологии; 

-требования безопасности 

труда и бережливого 
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производства при 

производстве монтажа.  

-нормы и правила пожарной 

безопасности при проведении 

монтажных работ. 

Уметь:  

-производить расшивку 

проводов и жгутование.  

-производить лужение, пайку 

проводов;  

-сваривать провода. 

Производить 

электромонтажные работы с 

электрическими кабелями, 

производить печатный 

монтаж; производить монтаж 

электрорадиоэлементов. --

прокладывать электрические 

проводки в системах контроля 

и регулирования и 

производить их монтаж.  

-производить монтаж трубных 

проводок в системах контроля 

и регулирования.  

-производить монтаж щитов, 

пультов, стативов.  

-оценивать качество 

результатов собственной 

деятельности.  

-безопасно выполнять 

монтажные работы.  

-оформлять документацию 

Владеть навыками 

проведения монтажа приборов 

и электрических схем 

различных систем автоматики 

в соответствии с заданием с 

соблюдением требования к 

качеству выполненных работ. 

ПК-6 способность определять 

последовательность и 

оптимальные режимы 

пусконаладочных работ приборов 

и систем автоматики в 

соответствии с заданием и 

Знать:  

-конструкторскую, 

производственно-

технологическую и 

нормативную документацию, 

необходимую для выполнения 

работ.  
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требованиями технической 

документации 

-электроизмерительные 

приборы, их классификация, 

назначение и область 

применения (приборы для 

измерения давления, 

измерения расхода и 

количества, измерения 

уровня, измерения и контроля 

физико-механических 

параметров).  

-классификацию и состав 

оборудования станков с 

программным управлением. -

основные понятия 

автоматического управления 

станками.  

-виды программного 

управления станками.  

-состав оборудования, 

аппаратуру управления 

автоматическими линиями.  

-классификацию 

автоматических станочных 

систем.  

-основные понятия о гибких 

автоматизированных 

производствах, технические 

характеристики 

промышленных роботов.  

-виды систем управления 

роботами. Состав 

оборудования, аппаратуры и 

приборов управления 

металлообрабатывающих 

комплексов.  

-устройство диагностической 

аппаратуры, созданной на 

базе микропроцессорной 

техники.  

-схему и принципы работы 

электронных устройств, 

подавляющих радиопомехи.  

-назначение и характеристику 

пусконаладочных работ.  

-способы наладки и 

технологию выполнения 
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наладки контрольно-

измерительных приборов. -

принципы наладки систем, 

приборы и аппаратуру, 

используемые при наладке.  

Уметь: читать схемы структур 

управления автоматическими 

линиями.  

-передавать схемы 

промышленной автоматики, 

телемеханики, связи в 

эксплуатацию.  

-передавать в эксплуатацию 

автоматизированные системы 

различной степени сложности 

на базе микропроцессорной 

техники 

Владеть навыками  подготовки 

к использованию 

оборудования и устройств для 

пусконаладочных работ 

приборов и систем автоматики 

в соответствии с заданием 

 

 

1.3. Категория слушателей  

Лица, имеющие высшее образование – бакалавриат, специалитет или среднее 

профессиональное образование - программы подготовки специалистов среднего звена  

1.4. Срок и трудоемкость обучения: 1002 ч. 

Срок обучения: 127 рабочих дней. 

Форма обучения: заочная 

Форма итоговой аттестации: Экзамен 

 

1.5. Реализация программы с использованием ДОТ (дистанционных 

образовательных технологий) 

Дистанционное/электронное обучение проводится на образовательном портале. 

Материалы для обучения размещены в образовательной системе WebTutor. Обучение 

осуществляется в Личном кабинете слушателя, доступ к которому производится по 

индивидуальному логину и паролю. 
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II. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

2.1. Учебный план программы профессиональной переподготовки «Контрольно-
измерительные приборы и автоматика» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

№ 
п/п Наименование дисциплин 

(модулей) 
Всего 
часов 

В том числе 

Форма 
контроля Лекции Практ. 

занятия 

1 Модуль 1. Контроль и метрологическое 

обеспечение средств и систем 

автоматизации 

92 92 

 

Зачет 

2 Модуль 2. Измерение и контроль 

механических величин 
89 89 

 
Зачет 

3 Модуль 3. Измерение и контроль 

тепловых величин 
98 98 

 
Зачет 

4 Модуль 4.  Измерение и контроль 

давления, расхода газов и жидкостей 
98 98 

 
Зачет 

5 Модуль 5. Измерение и контроль 

электрических и магнитных величин 
106 106 

 
Зачет 

6 Модуль 6. Организация работ по 

монтажу, ремонту и наладке систем 

автоматизации, средств измерений 

164 164 

 

Зачет 

7 Модуль 7.Эксплуатация систем 

автоматизации 
132 132 

 
Зачет 

8 Модуль 8. Обеспечение надежности 129 129  Зачет 

9 Модуль 9. Охрана труда 92 92  Зачет 

 Итоговая аттестация 2   Экзамен 

 Всего часов: 1002 1000   
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2.2. Календарный учебный график  

Планируемая периодичность реализации программы в течение года: 1 раз в месяц. 

Трудоемкость обучения: 1002 ч. 

Срок обучения: 127 рабочих дня 

Форма обучения: заочная 

Реализация программы с использованием ДОТ (дистанционных образовательных технологий) 

Режим обучения: не более 40 часов в неделю 

№ 

п/п 

Наименование разделов и 

дисциплин 

Всего 

часов 

Учебные недели 

Форма 

контроля 

 

I II
 

II
I 

IV
 

V
 

V
I 

V
II

 

V
II

I 

IX
 

X
 

X
I 

X
II

 

X
II

I 

X
IV

 

X
V

 

X
V

I 

X
V

II
 

X
V

II
I 

X
IX

 

X
X

 

X
X

I 

X
X

II
 

X
X

II
I 

X
X

IV
 

X
X

V
 

X
X

V
I 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 29 30 31 

1 

Модуль 1. Контроль 

и метрологическое 

обеспечение 

средств и систем 

автоматизации 

92 40 40 12                        зачет 

2. 

Модуль 2. 

Измерение и 

контроль 

механических 

величин 

89   28 40 21                       зачет 

3 

Модуль 3. 

Измерение и 

контроль тепловых 

величин 

98     19 40 39                    зачет 
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4.  

Модуль 4.  

Измерение и 

контроль давления, 

расхода газов и 

жидкостей 

98       1 40 40 17                  зачет 

5. 

Модуль 5. 

Измерение и 

контроль 

электрических и 

магнитных величин 

106          23 40 40 3              

зачет 

6. 

Модуль 6. 

Организация работ 

по монтажу, 

ремонту и наладке 

систем 

автоматизации, 

средств измерений 

164             37 40 40 40 7          

 

зачет 

7. 

Модуль 

7.Эксплуатация 

систем 

автоматизации 

132                 33 40 40 19       

 

 

зачет 

8 

Модуль 8. 

Обеспечение 

надежности 

129                    21 40 40 28    

 

 

зачет 

9 
Модуль 9. Охрана 

труда 
92                       12 40 40  

зачет 

 Итоговая аттестация  2                          2 экзамен 

 Итого 1002 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 2  
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2.3. Рабочие программы учебных предметов, курсов, дисциплин (модулей) 

 

Модуль 1. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации 

Основные понятия и определения. Классификация автоматических систем и их структура. 

Основные характеристики и параметры элементов автоматики и систем. Структура 

автоматических систем. Элементы автоматики для приема информации (датчики). 

Параметрические датчики. Генераторные датчики. Схемы включения датчиков. 

Электромеханические усилители. Электрические усилители. Реле. Распределители. 

Элементы автоматики для передачи и приёма информации. Элементы автоматики для 

использования информации. 

 

Модуль 2. Измерение и контроль механических величин 

Механические воздействия. Методы измерений деформаций и механических напряжений. 

Термоупругий метод измерения механических напряжений. Метод рентгеновской 

тензометрии. Методы измерений сил и крутящих моментов. Изменение силы методом 

уравновешивания. 

 

Модуль 3. Измерение и контроль тепловых величин 

Значение теплоэнергетических измерений. Понятие об измерении тепловых величин. 

Единицы и методы измерения тепловых величин. Международная система единиц (СИ) 

Классификация измерительных приборов. Характеристика элементов и свойства 

приборов. 

 

Модуль 4. Измерение и контроль давления, расхода газов и жидкостей 

Основные сведения об измерении расхода и массы веществ. Расходомеры переменного 

перепада давления. Расходомеры обтекания. Тахометрические расходомеры. 

Электромагнитные расходомеры. Расходомеры переменного уровня. Тепловые 

расходомеры. Вихревые расходомеры. Акустические расходомеры. Счетчики штучных 

изделий. Особенности использования приборов для измерения расходов газов и 

жидкостей. 

 
Модуль 5. Измерение и контроль электрических и магнитных величин 

Электрические измерения. Эталоны единиц электрических величин. Измерительные 

приборы. Цифровые приборы. Аналоговые приборы. Регистрирующие приборы. 

Измерительные мосты. Измерение сигналов переменного тока 

 

Модуль 6. Организация работ по монтажу, ремонту и наладке систем автоматизации, 
средств измерений 
Подготовка к производству монтажных работ. Взаимоотношение между заказчиками и 

подрядными организациями. Сдача и приемка законченных комплексов монтажных и 

специальных строительных работ. Монтаж элементов автоматики. Монтаж щитов, пультов 

и стативов. Монтаж электропроводок. Монтаж приборов для измерения температуры. 

Монтаж приборов для измерения давления и разряжения. 

 

Модуль 7. Эксплуатация систем автоматизации 
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Назначение и содержание работ по эксплуатации. Применение средств измерений и 

контроля. Техническое обслуживание и поверка. Ремонт. Транспортирование и хранение. 

Категорирование и списание. Ведение учета и эксплуатационной документации 

Государственные и отраслевые поверочные схемы. Назначение метрологической 

аттестации и поверки средств измерений, виды поверок и способы их выполнения. 

Достоверность поверки. Определение объема поверочных работ. 

 

Модуль 8. Охрана труда 

Основы охраны труда. Государственная политика в сфере охраны труда. Обязанности и 

ответственность работников по соблюдению требований охраны труда и трудового 

распорядка. Аттестация рабочих мест по условиям труда. Организация обучения по охране 

труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций. Разработка 

инструкций по охране труда . Обеспечение работников средствами индивидуальной 

защиты. Документация и отчетность по охране труда. Техническое обеспечение 

безопасности зданий и сооружений, оборудования и инструмента, технологических 

процессов. Обеспечение безопасности. Порядок расследования и учета несчастных 

случаев на производстве. 

 

III. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Программа профессиональной переподготовки направлена на получение новой 

компетенции, необходимой для выполнения нового вида профессиональной деятельности, 

приобретение новой квалификации 

Вид деятельности:  

производственно-технологическая деятельность  

Задачи: 

1. Сформировать умение осуществлять поверку и проверку контрольно-

измерительных приборов и систем автоматики в соответствии с заданием с 

соблюдением требований к качеству выполненных работ; 

2. Сформировать умение выполнять монтаж приборов и электрических схем систем 

автоматики в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности; 

3. Сформировать умение определять последовательность и оптимальные способы 

монтажа приборов и электрических схем различных систем автоматики в 

соответствии с заданием и требованиями технической документации; 

4. Сформировать умение выполнять работы по техническому обслуживанию и 

эксплуатации приборов и систем автоматики.  

 

IV. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
 

4.1. Кадровые условия 

Для обеспечения качества обучения и обеспечения достижения цели 

дополнительной профессиональной программы к учебному процессу привлекаются 

преподаватели, имеющие высшее образование, высококвалифицированные практические 

работники по профилю изучаемых тем. 

 

4.2. Материально-техническое обеспечение дисциплины 
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Образовательная организация располагает необходимой материально-технической 

базой, включая аудитории, мультимедийную аппаратуру, оргтехнику, копировальные 

аппараты. Материальная база соответствует санитарным и техническим нормам и 

правилам и обеспечивает проведение всех видов подготовки слушателей, 

предусмотренных учебным планом реализуемой дополнительной профессиональной 

программы. 

Обучение проводится с применением дистанционных образовательных технологий. 

Каждый обучающийся в течение всего периода обучения обеспечивается индивидуальным 

неограниченным доступом к электронной информационной образовательной среде, 

содержащей необходимые электронные образовательные ресурсы, перечисленные в 

модулях дополнительной профессиональной программы. 

Материалы для обучения размещены в электронной образовательной системе 

WebTutor. Обучение осуществляется в Личном кабинете слушателя, доступ к которому 

производится по индивидуальному логину и паролю, получаемому слушателем после 

заключения договора на оказание образовательных услуг.  В Личном кабинете обучение 

осуществляется посредством прохождения слушателем электронных учебных занятий 

различных видов. Виды и количество электронных учебных занятий по каждому разделу 

данной образовательной программы указаны в учебно-тематическом плане.  Слушатель 

получает возможность получения консультаций преподавателя посредством заочного 

общения через электронную почту, а также онлайн консультаций. 

Система позволяет осуществлять текущий контроль посредством контроля 

посещения слушателем личного кабинета и представленных модулей, промежуточный 

контроль осуществляется посредством проведения тестирования. 

Итоговая аттестация осуществляются при помощи тестирования. При тестировании 

используются, как правило, закрытая форма тестовых заданий: слушателю нужно выбрать 

один (или несколько) ответов из предложенного списка вариантов.  

 

4.3. Учебно-методическое и информационное обеспечение реализации 

программы 

Учебно-методические материалы, необходимые для изучения программы, представляется 

слушателям в личном кабинете системы, на электронном носителе, а также посредством 

предоставления доступа к электронной библиотеке, что позволяет обеспечить освоение 

обучающимися образовательных программ в полном объеме независимо от места 

нахождения обучающихся. 

         4.4. Методические материалы: Методическое пособие «Применение 

дистанционных образовательных технологий при реализации программ ДПО и ПО в АНО 

ДПО «НУГС» 

 

 

V. ИТОГОВАЯ АТТЕСТАЦИЯ 

 По итогам освоения образовательной программы проводится итоговая аттестация в 

форме итогового тестирования. 

 
VI. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

Вопросы итогового теста 
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1. Что такое автоматизация? 

А) это замена мускульной силы человека машинами и механизмами 

Б) применение приборов, приспособлений и машин, позволяющих осуществлять 

контроль и управление каким-либо процессом без участия человека 

В) отрасль науки и техники, охватывающая теорию и принципы построения 

автоматических систем, практического их использования и применения для них 

необходимых технических средств 

 

2. Выполнение какого соотношения является обязательным условием использования 

реостатных датчиков? 

А) Rн >> R 

Б) Rн < R 

В) Rн = R 

 

3. Что называется устойчивостью системы автоматического регулирования (САР)? 

А) способность САР принимать крайние значения под влиянием воздействий 

Б) способность САР восстанавливать состояние равновесия, из которого она 

выводится под влиянием внешних воздействий 

В) способность САР изменять закон регулирования 

 

4. Для измерения каких параметров широко применяются тензочувствительные 

датчики? 

А) сил, ускорений, деформаций 

Б) температуры, давления 

В) силы тока 

 

5. Каким выражением определяется величина индуктивности датчика? 

А) L = Rм/S 

Б) L = q2/l 

В) L =w2/Rм 

 

 6. Магнитоупругая чувствительность материала датчика, для различных материалов 

лежит в пределах: 

А) 0.3–4.5 % МПа 

Б) 0.9–1.7 % МПа 

В) 0.6–2.5 % МПа  
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7. Что обозначают символом μ ? 

А) среднеквадратичное отклонение 

Б) модуль Юнга 

В) коэффициент Пуассона 

 

8. Электрооптические тензометры обычно применяются для измерения больших 

деформаций — … 

А) до 80 %  

Б) до 95 %  

В) до 100 %  

 

9. По какой формуле определяется относительное изменение температур? 

А) ΔT/Т = KTY –   

Б) ΔT/Т = KTY*   

В) ΔT/Т = KTY /   

 

10. Какой метод применяется для исследования напряженного состояния и структур 

объектов из поликристаллических материалов? 

А) обратный метод 

Б) метод рентгеновской тензометрии 

В) оба варианта верны  

  

11.Теплотехнические измерения служат для определения ряда физических величин 

… 

А) связанных с процессами выработки и потребления тепловой энергии топлива 

Б) связанных с процессами потребления тепловой энергии топлива 

В) связанных с процессами выработки и потребления энергии топлива и 

электричества 

 

12.  Какой метод применяется при выполнении теплотехнических измерений? 

А) метод непосредственной оценки 

Б) метод сравнения с мерой 

В) оба ответа верны 

 

13. Какой вид имеет цикл Карно? 
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А)  

Б) Q1 =T1 

В) Q1 = T1 + T2 

 

14. По какому принципу работают пирометры излучения? 

А) измерения излучаемой нагретыми телами энергии, изменяющейся в зависимости 

от температуры этих тел 

Б) по циклу Карно 

В) измерения излучаемой охлажденными телами, изменяющейся в зависимости от 

температуры этих тел 

 

15. Класс точности манометрических термометров — … 

А) 1–2,5 

Б) 2,5–3 

В) 1–3,5 

1. В чем измерятся массовый расход? 

А) в кг/с 

Б) м3/с 

В) м3 

 

16. Что представляет собой измерительная диафрагма? 

А) цилиндр, установленный так, что центр его лежит на оси трубопровода 

Б) диск, установленный так, что центр его лежит на оси трубопровода 

В) диск, установленный так, что центр его лежит вне оси трубопровода 

 

17. Принцип действия расходомеров обтекания основан на: 

А) зависимости перемещения тела, находящегося в потоке 

Б) зависимости перемещения тела, находящегося вне потока 

В) зависимости скорости тела, находящегося вне потока 

 

18  для чего применяются расходомеры постоянного перепада давления 

(ротаметры)? 

А) измерения расходов однородных потоков чистых и слабозагрязненных жидкостей 

и газов, протекающих по трубопроводам и не подверженных значительным колебаниям 

2

1

2

1

Т

Т

Q

Q




17 

 

Б) измерения расходов неоднородных потоков грязных жидкостей, протекающих по 

трубопроводам подверженных значительным колебаниям 

В) измерения расходов газов протекающих по трубопроводам подверженных 

значительным колебаниям 

 

19.от чего зависит тип измерительного прибора электрических и магнитных величин? 

А) вида и размера (диапазона значений) измеряемой величины 

Б) требуемой точности измерения 

В) вида и размера и требуемой точности измерения 

 

20. Погрешность АЦП последовательного приближения составляет: 

А) 0,1–0,0003% 

Б) 0,2–0,0008% 

В) 0,4–0,002% 

 

21. Что измеряет зеркальный гальванометр? 

А) ток, проходящий через обмотку его подвижной части, помещенной в магнитное 

поле, по отклонению светового зайчика 

Б) напряжение, проходящий через блок питания его подвижной части 

В) сопротивление цепи 

 

22. Что такое исполнительный механизм? 

А) устройство, выполняющее непосредственно требуемую технологическую 

операцию 

Б) механизм автоматической системы регулирования, осуществляющий в 

соответствии с сигналами механическое воздействие на объект регулирования 

В) оба определения являются верными 

 

23. На какие виды делятся исполнительные механизмы? 

А) пневматические, гидравлические и электрические, механические и 

комбинированные 

Б) пневматические, гидравлические и электрические 

В) электрические, механические и комбинированные 

 

24. За счёт чего в гидравлических исполнительных механизмах создается усилие 

перемещения? 
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А) за счет давления жидкости на мембрану 

Б) за счет давления жидкости на мембрану или поршень  

В) за счет давления жидкости на мембрану, поршень или лопасть 

 

25. В гидравлических исполнительных механизмах давление жидкости в них 

находится в пределах: 

А) (1,5–10) 10³ кПа 

Б) (2,5–20) 10³ кПа 

В) (3,5–15) 10³ кПа 

 

26.Может ли быть изменен состав ППР для конкретного объекта, определенный при 

выдаче задания на разработку ППР? 

А) может быть изменен с учетом особенностей объекта 

Б) может быть изменен без учета особенностей объекта 

В) не может быть изменен  

 

27. Что должно быть предусмотрено в рабочей документации систем автоматизации 

монтажной организации? 

А) взаимоувязка с технологической, электротехнической, сантехнической и другой 

рабочей документацией 

Б) привязка приборов и средств автоматизации, поставляемых предприятиями-

изготовителями комплектно с технологическим оборудованием 

В) оба ответа верны 

 

28. В специальных помещениях, предназначенных для систем автоматизации, а также 

в производственных помещениях в местах, предназначенных для монтажа приборов и 

средств автоматизации, должны быть … 

А) закончены строительные и отделочные работы 

Б) закончены строительные работы 

В) закончены отделочные работы 

 

29. Какая температура должна поддерживаться в специальных помещения, 

предназначенных для систем автоматизации? 

А) не ниже 0 °С 

Б) не ниже +5 °С 

В) не ниже +15 °С 
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30. Использование по назначению средств измерений и контроля начинается с 

момента… 

А) с момента приобретения 

Б) после их ввода в эксплуатацию  

В) на этапе прохождения испытаний 

 

31. Что понимается под оценкой технического состояния средств измерений и 

контроля? 

А) планирование и реализация мероприятий по технической эксплуатации средств 

измерений и контроля  

Б) объем и периодичность технического обслуживания 

В) определение установленных в эксплуатационной и ремонтной документации 

значений показателей и (или) проверка качественных признаков, характеризующих в 

заданный момент времени совокупность свойств средств измерений и контроля 

 

32. Что необходимо сделать при подготовке средств измерений к работе? 

А) провести внешний осмотр 

Б) заземлить в соответствии с инструкцией по эксплуатации прибор и установить его 

в рабочее положение 

В) необходимо выполнение обоих действий 

 

33. Какие существуют виды технического обслуживания? 

А) по установленному регламенту или по текущему состоянию 

Б) по предотказному состоянию или по текущему состоянию 

В) по установленному регламенту или предотказному состоянию 

 
Критерии оценивания 

Оценка «отлично» выставляется слушателю в случае 90-100% правильных ответов 

теста. 

 Оценка «хорошо» выставляется слушателю в случае, 80-89% правильных ответов 

теста. 

 Оценка «удовлетворительно» выставляется слушателю в случае 65-79% 

правильных ответов теста 

 Оценка «неудовлетворительно» выставляется слушателю в случае менее 65% 
правильных ответов теста. 
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VII. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ 

 

Основная литература 

1.Воронин, Ю. В. Контроль измерительных приборов и специального инструмента / Ю.В. 

Воронин, А.А. Рубцов. - М.: Машиностроение, 2019. - 200 c. 

2. Грибанов, Дмитрий Дмитриевич Контрольно-измерительные приборы и инструменты. 

Учебник для начального профессионального образования / Грибанов Дмитрий 

Дмитриевич. - М.: Академия (Academia), 2013. - 210 c. 

3. Грибанов, Дмитрий Дмитриевич Контрольно-измерительные приборы и инструменты. 

Учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования / Грибанов 

Дмитрий Дмитриевич. - М.: Академия (Academia), 2017. - 289 c. 

4. Григорьев, Сергей Васильевич Гидравлические машины, системы автоматического 

регулирования и контрольно-измерительные приборы нефтегазовой отрасли. Учебное 

пособие / Григорьев Сергей Васильевич. - М.: Воронежский государственный технический 

университет (ВГТУ), 2010. - 84 c. 

5. Дьяконов, В. П. Измерительные приборы и массовые электронные измерения / В.П. 

Дьяконов. - М.: Солон-Пресс, 2010. - 653 c. 

6. Кобзев, В. В. Контрольно-измерительные приборы. Справочник / В.В. Кобзев, В.И. 

Агеев, Ю.К. Баленко. - М.: Воениздат, 2016. - 472 c. 

7. Контрольно-измерительные приборы и инструменты / С.А. Зайцев и др. - М.: Академия, 

2012. - 464 c. 

8. Мелик-Шахназаров, А. М. Измерительные приборы со встроенными 

микропроцессорами / А.М. Мелик-Шахназаров, М.Г. Маркатун, В.А. Дмитриев. - М.: 

Энергоатомиздат, 2017. - 240 c. 

9.Соколов, Б. А. Контрольно-измерительные приборы и автоматика котлов / Б.А. Соколов. 

- М.: Академия, 2012. - 64 c. 

10.Соловцов, В. К. Контрольно-измерительные приборы / В.К. Соловцов. - М.: 

Профтехиздат, 2015. - 236 c 

11. Теория автоматического управления: Учеб. для машиностроит. спец. вузов / В.Н. 

Брюханов, М.Г. Косов, С.В. Протопопов и др.; Под ред. Ю.М. Соломенцева. М.: Высш. шк., 

1999. – 268 с. 

12.Федотов А.В. Автоматизация управления в производственных системах: Учеб. 

пособие. – Омск, Изд-во ОмГТУ, 2011. – 368 с 

13.Фу К., Гонсалес Р., Ли К. Робототехника: Пер. с англ. – М.: Мир, 1989. – 624 с. 
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